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Abstract (en)
The invention relates to a method and an apparatus for the continuous production of a metal strip (1) with dimensions close to its final dimensions.
In this method, molten metal (6) is poured onto an endless revolving cooling belt (2) and solidified. To achieve substantially laminar deposition of
the molten metal (6) on the cooling belt (2), the following steps are proposed: - the molten metal (6) flows out of a distributor (5) through a narrow
channel (7) of rectangular cross-section connected to the distributor (5), - the channel (7) is inclined relative to the horizontal (angle of inclination
alpha ), - the channel (7) emerges in a discharge opening (7) above the cooling belt (2), - the speed of the molten metal (6) flowing out is controlled
by retarding the molten metal (6) flowing in the channel (7) by an electromotive force which counteracts that of gravity. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur kontinuierlichen Herstellung eines endabmessungsnahen Metallbandes (1). Dabei
wird Metallschmelze (6) auf ein endloses, umlaufendes Kühlband (2) aufgegossen und zur Erstarrung gebracht. Um eine weitgehende laminare
Aufgabe der Metallschmelze (6) auf das Kühlband (2) zur erreichen, werden folgende Schritte vorgeschlagen: die Metallschmelze (6) fließt aus
einem Verteiler (5) durch einen an den Verteiler (5) angeschlossenen, schmalen Kanal (7) rechteckigen Querschnitts, der Kanal (7) ist gegenüber
der Horizontalen geneigt (Neigungswinkel α ), der Kanal (7) mündet oberhalb des Kühlbandes (2) in einer Ausgießöffnung (7). die Geschwindigkeit
der ausfließenden Metallschmelze (6) wird geregelt, indem die in dem Kanal (7) fließende Metallschmelze (6) durch eine der Schwerkraft
entgegenwirkende elektromotorische Kraft abgebremst wird. <IMAGE>
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