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Abstract (en)
A shaped-charge round has a precision explosive charge (12) which is surrounded on one hand externally by a metallic sleeve (11) and, on the
other hand, is clad internally with an insert (13). During assembly, there is a risk that gaps, cavities or cracks between the three parts (11, 12, 13)
may occur as a result of thermal expansion. This is avoided in that the precision explosive charge (12) is first cooled, the sleeve (11) is heated and
the precision explosive charge (12) is inserted into the sleeve (11), in that the surrounded precision explosive charge (12) is subsequently heated,
the insert (13) is cooled and the insert is pressed into the precision explosive charge (12). The parts (11, 12, 13) assembled in this way, are brought
to room temperature. <IMAGE>

Abstract (de)
Ein Hohlladungsgeschoss weist eine Präzisionssprengladung (12) auf, die einerseits aussen von einer metallischen Hülle (11) umgeben ist,
und die andererseits innen mit einer Einlage (13) ausgekleidet ist. Beim Zusammenbau besteht die Gefahr, dass durch Wärmedehnung Spalten,
Hohlräume oder Risse zwischen den drei Teilen (11, 12, 13) entstehen. Das wird dadurch vermieden, dass zuerst die Präzisionssprengladung
(12) abgekühlt, die Hülle (11) erwärmt und die Präzisionssprengladung (12) in die Hülle (11) eingeführt wird, dass anschliessend die ummantelte
Präzisionssprengladung (12) erwärmt, die Einlage (13) abgekühlt und die Einlage in die Präzisionssprengladung (12) eingepresst wird. Die derart
zusammengeführten Teile (11, 12, 13) werden auf Raumtemperatur gebracht. <IMAGE>
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