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Abstract (en)
[origin: US5205210A] In a method for dry printing of a workpiece (1) or printed article through employing a hot embossing foil (6) and embossing
die (15) and by the application of heat, pressure and time, a workpiece (1) and the embossing die (15) are moved towards each other, brought into
contact with intermediate clamping of the hot embossing foil (6) thereby transferring heat and moved apart again. The hot embossing foil (6) adheres
to the workpiece according to the embossing die (15) and, after a cooling down time, is detached from the workpiece (1) with the exception of the
printed image. The surface of the workpiece (1), the hot embossing foil (6) and the thinly-formed embossing die (15) are moved in the same direction
with equal or corresponding speed in mutual engagement with surfaces in contact. The contact time and the cooling time for the individual surface
regions of the embossing die (15) are controlled through the speed and the angles of contact (9, 10).

Abstract (fr)
Un procédé permet d'imprimer à sec une pièce (1) ou une matière à imprimer au moyen d'une pellicule (6) thermographique et d'un poinçon (15),
avec application de chaleur et de pression dans le temps. La pièce (1) à imprimer et le poinçon (15) sont rapprochés jusqu'à entrer en contact,
serrant la pellicule thermographique (6) et transmettant de la chaleur, puis sont éloignés l'un de l'autre. La pellicule (6) thermographique est collée
sur la pièce (1) de manière correspondante au poinçon (15), puis détachée de la pièce après une période de refroidissement, en y laissant l'image
imprimée. Les surfaces de la pièce (1), la pellicule (6) thermographique et le poinçon (15) mince sont déplacés dans la même direction à une
vitesse identique ou correspondante, s'appuyant les uns sur les autres de manière à rester en contact. Les durées de contact et de refroidissement
des zones superficielles individuelles du poinçon (15) sont réglées au moyen de la vitesse et de l'angle de contact (9, 10).
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