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Abstract (en)
In moulds for continuous casting of polygonal strand cross-sections, especially with quadrangular or hexagonal cross-section, the mould cavity (6)
can have different geometrical shapes on the pouring-in side (4) and the strand outlet side (5). A better cooling of the crust of the strand is to be
achieved by a targeted deformation of the strand cross section within the mould, in order to improve the strand quality and in addition to increase the
casting speed. It is proposed for this purpose to provide, in each peripheral section of the mould cavity (6), a cross-sectional enlargement (7) in the
form of a bulge (9), the extent (10) of the bulge (9) decreasing in the running direction (11) of the strand, at least along a partial length (12) of the
mould cavity (6), such that the cross-sectional shape of the strand is deformed during passage through the partial length (12) of the mould cavity (6).
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Abstract (de)
Bei Kokillen zum Stranggiessen von polygonalen Strangquerschnitten, insbesondere mit vier- oder sechseckigem Querschnitt, kann der
Formhohlraum (6) auf der Eingiessseite (4) und auf der Strangaustrittsseite (5) unterschiedliche geometrische Formen aufweisen. Durch
eine gezielte Verformung des Strangquerschnittes innerhalb der Kokille soll eine verbesserte Kiihlung der Strangkruste erreicht werden, um
einerseits die Strangqualitat zu verbessern und anderseits die Giessgeschwindigkeit zu erhéhen. Zu diesem Zweck wird vorgeschlagen, in jedem
Umfangsabschnitt des Formhohlraumes (6) eine Querschnittsvergrésserung (7) in der Form einer Ausbauchung (9) vorzusehen, wobei sich das
Mass (10) der Ausbauchung (9) in Stranglaufrichtung (11) mindestens entlang einer Teillange (12) des Formhohlraumes (6) derart verkleinert, dass
sich die Strangquerschnittsform beim Durchlauf durch die Teillange (12) des Formholhraumes (6) verformt. <IMAGE>
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