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Abstract (en)
In order to increase the working capacity of a winding machine (10), above all of the cop-preparing station (12), the preparation locations for normal
cops (18) are arranged in series in a first preparation line, whilst the problematic cases where the yarn end is difficult to find are guided to a further
preparation line (42) arranged parallel to the first-mentioned preparation line (40) and comprising a preparation location for the problematic cases.
This prevents the problematic cases, which require a treatment lasting longer, from lowering the working capacity of the cop-preparing station (12) as
a whole. Other solutions allow the treatment of the problematic cases only when sufficient working supply is present in the circulation buffer (14) of
the winding machine (10). <IMAGE>

Abstract (de)
Um die Arbeitsleistung einer Spulmaschine (10), vor allem der Kopsvorbereitungsstation (12) zu erhöhen, werden die Vorbereitungsplätze für
normale Kopse (18) in einer ersten Vorbereitungsstraße in Reihe angeordnet, während die Problemfälle, wo das Garnende schwierig zu finden
ist, zu einer weiteren parallel zu der erstgenannten Vorbereitungsstraße (40) gelegten Vorbereitungsstraße (42) geleitet werden, welche einen
Vorbereitungsplatz für die Problemfälle umfaßt. Hierdurch wird verhindert, daß die Problemfälle, welche eine länger anhaltende Behandlung
erfordern, die Arbeitsleistung der gesamten Kopsvorbereitungsstation (12) herabsetzen. Andere Lösungen gestatten die Behandlung der
Problemfälle erst dann wenn ein ausreichender Arbeitsvorrat im Umlaufpuffer (14) der Spulmaschine (10) vorhanden ist. <IMAGE>
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