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Abstract (en)

The invention permits the manufacture of annular components such as shroud collars on which machining is to be carried out. The method consists
in bending a presized metal sheet by means of a series of internal bearing elements (8) mounted on a rotary plate (6) and by means of a pressure
roller (4) bearing on the outer surface of the metal sheet (2). A complete rotation of the rotary plate (6) permits the complete bending of the metal
sheet (2) into the shape of a shroud collar. The second main operation consists in carrying out, on the device itself, the welding operation for joining
the two ends (1, 3) of the metal sheet (2). This method enables any prior machining to be carried out on the presized flat metal sheet, without these
machining operations being impaired by the bending or welding operation. Application to the manufacture of front casing collars shroud surrounding
the colder duct of a bypass turbojet. <IMAGE>

Abstract (fr)

L'invention permet la fabrication de piéces annulaires telles que des viroles sur lesquelles doivent étre effectués des usinages. Le procédé consiste
a cintrer une téle prédimensionnée au moyen d'une série d'appuis intérieurs (8) montés sur un plateau tournant (6), et au moyen d'un rouleau de
pression (4) appuyant sur la surface externe de la téle (2). Une rotation compléte du plateau tournant (6) permet le cintrage complet en forme de
virole de la tole (2). La deuxieme opération principale consiste a effectuer sur 'outillage méme la soudure de jonction des deux extrémités (1, 3)

de la téle (2). Ce procédé permet d'effectuer n'importe quel usinage au préalable sur la téle plate prédimensionnée, sans que ces usinages ne
soient abimés par l'opération de cintrage ou de soudage. Application a la fabrication des viroles avant de carters entourant le canal le plus froid d'un
turboréacteur a double flux. <IMAGE>
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