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Abstract (en)
The invention relates to a method and a device for reovalling longitudinal seam welded tubes, in particular austenitic and/or ferritic tubes, after rolling
in the weld-seam thickening by means of an adjustable roller which deforms the weld seam against an internal mandrel, is moved, mounted in a
stand, over a section of the tube corresponding to the length of the internal mandrel, and is moved back to its starting position after completion of
the rolling stroke. To provide a method and a device for reovalling longitudinal seam welded tubes after rolling in the weld-seam thickening, which
method and device can be used without internal lubrication of the mandrel or tube even in the case of relatively small tube diameters with relatively
thick walls, it is proposed that the tube which has been ovalled during the rolling-out of the weld seam is, after completion of each rolling stroke,
simultaneously compressed over the entire rolling-stroke length in the direction of the main axes of the oval pipe cross-section. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Rückovalisieren von längsnahtgeschweißten, insbesondere austenitischen und/oder
ferritischen Rohren nach dem Einwalzen der Schweißnahtverdickung mittels einer anstellbaren, die Schweißnaht gegen einen innenliegenden
Stützdorn verformenden Walzrolle, welche in einem Gerüst gelagert über einen der Länge des innenliegenden Stützdornes entsprechenden
Abschnitt des Rohres bewegt und nach Abschluß des Walzhubes in ihre Ausgangsposition zurückbewegt wird. Um eine Verfahren und eine
Vorrichtung zum Rückovalisieren von längsnahtgeschweißten Rohren nach dem Einwalzen der Schweißnahtverdickung zuchaffen, das bzw.
die auch bei kleineren Rohrdurchmessern mit relativ dicker Wand ohne Innenschmierung des Dornes bzw. des Rohres anwendbar ist, wird
vorgeschlagen, daß das beim Auswalzen der Schweißnaht ovalisierte Rohr nach Abschluß jedes Walzhubes gleichzeitig über die gesamte
Walzhublänge in Richtung der Hauptachsen des ovalen Rohrquerschnittes zusammengedrückt wird. <IMAGE>
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