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Abstract (en)

[origin: WO9011176A1] A method and apparatus are disclosed for producing a hollow article having a plurality of spaced generally concentric walls
(50, 60) extending from a common neck (48). To produce the article, a preformed inner vessel (72) defining the inner wall (50) and neck (48) is
juxtaposed with a mouldable sheet extrusion (92). Split mould segments (70) are closed around the extrusion (92) to form a substantially sealed
parison therein with an annular portion of the parison extending closely around the neck (76) of the inner vessel (72). Fluid pressure medium is
introduced via conduit (84) into the space (86) between the inner vessel (72) and the parison to blow mould the outer wall (60) against the moulding
surfaces (90) of the mould segments (70). During the blow moulding, the interior of the inner vessel (72) is pressurized with fluid pressure medium
via conduit (74) to prevent its deformation.

Abstract (fr)

Le procédé et I'appareil décrits servent a produire un article creux soufflé comportant plusieurs parois espacées généralement concentriques (50,
60), qui s'étendent depuis un étranglement commun (48). Pour produire I'article, un récipient intérieur préformé (72) définissant la paroi intérieure
(50) et I'étranglement (48) est placé juxtaposé a une feuille d'extrusion moulable (92). Des segments de moule fondus (70) sont refermés autour

de la feuille d'extrusion (92), pour former dans le moule une ébauche essentiellement scellée, dont une partie annulaire entoure étroitement
I'étranglement (76) du récipient intérieur (72). Un milieu de pression fluide est introduit par I'intermédiaire d'un conduit (84) dans I'espace (86)
compris entre le récipient intérieur (72) et I'ébauche, pour permettre le moulage par soufflage de la paroi extérieure (60), celle-ci étant soufflée
contre les surfaces de moulage (90) des segments de moule (70). Pendant le moulage par soufflage, I'intérieur du récipient interne (72) est
pressurisé au moyen du milieu de pression fluide via un conduit (74), de fagon a empécher sa déformation.
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