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Abstract (en)
In a drying process for improving the filling capacity of tobacco material, the cut and humidified tobacco material is conveyed in a stream of drying
gas, dried within a tubular drying section and then separated from the drying gas. At a point where it is charged into the drying section, the drying
gas has a temperature of at least 200 DEG C and a flow velocity of at least 30 m/sec. The flow velocity of the drying gas is reduced in the drying
section. The flow velocity of the drying gas is in this case at most 100 m/sec at the point where it is charged into the drying section. Within the drying
section, the flow velocity of the tobacco material is also reduced along with the reduction in the flow velocity of the drying gas in order to reduce the
local heat transfer coefficient and the local mass transfer coefficient between the surface of the tobacco material and the surrounding drying gas. At
the end of the drying section, the drying gas has a flow velocity of at most 15 m/sec and a temperature of at most 130 DEG C. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einem Trocknungsverfahren zur Füllfähigkeitssteigerung von Tabakmaterial wird das geschnittene und befeuchtete Tabakmaterial in
einem Trocknungsgasstrom befördert, innerhalb einer röhrenförmigen Trocknungsstrecke getrocknet und anschließend vom Trocknungsgas
getrennt. Das Trocknungsgas besitzt an einer Aufgabe in die Trocknungsstrecke eine Temperatur von mindestens 200 °C und eine
strömungsgeschwindigkeit von mindestens 30 m/sec. Die Strömungsgeschwindigkeit des Trocknungsgases wird in der Trocknungsstrecke
verringert. Dabei beträgt die Strömungsgeschwindigkeit des Trocknungsgases an der Aufgabe in die Trocknungsstrecke höchstens 100 m/sec.
Innerhalb der Trocknungsstrecke wird zur Verringerung des lokalen Wärmeübergangskoeffizienten und des lokalen Stoffübergangskoeffizientens
zwischen der Oberfläche des Tabakmaterials und dem umgebenden Trocknungsgas mit der Verringerung der Strömungsgeschwindigkeit des
Trocknungsgases auch die Strömungsgeschwindigkeit des Tabakmaterials verringert. Am Ende der Trocknungsstrecke weist das Trocknungsgas
eine Strömungsgeschwindigkeit von höchstens 15 m/sec und eine Temperatur von höchstens 130 °C auf. <IMAGE>
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