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Abstract (en)
[origin: JPH05154263A] PURPOSE: To prevent a product defect due to a tape feed speed by correcting control signals to a motor control
circuit depending on a rotation speed displayed by a signal so as to establish fixed relation between a stitch interval and the feed of a member.
CONSTITUTION: This sewing machine is provided with a feeder 3 for feeding the member B to the presser 5 of the sewing machine depending
on the rotation speed of a sewing machine driving device, a position sensor 6 is connected to the sewing machine driving device and a signal
processor 8 processes the signals generated by the position sensor 6 and sends the control signals to a motor controller 12. A correction device
10 corrects the control signals to the motor controller 12 depending on the rotation speed of the sewing machine displayed by the signals so as
to establish the fixed relation between the stitch interval and the feed of the member B over the entire range of the rotation speed of the sewing
machine driving device. In this case, the correction device 10 supplies one correction rate K(n) depending on the rotation speed to the control signal
or the signal sent out by the position sensor 6.

Abstract (de)
Bei einem Nahautomaten zum Annahen von Bandern an Stoffteile ist eine das Band dosiert liefernde Dosiervorrichtung (3) elektronisch mit der
Nahmaschine Uber einen als Impulsgeber ausgebildeten Weggeber (6), eine Signalverarbeitungsschaltung (8) und einen Motor, z.B. Schrittmotor
(SM) gekoppelt. Die von der Dosiervorrichtung gelieferte Bandmenge pro Zeiteinheit hangt von der Drehzahl ab. Andererseits ist die Stichlange
der Nahmaschine jedoch nicht unabh&ngig von der Drehzahl, sondern wird mit zunehmender Drehzahl gr6Ber. Die dadurch entstehenden,
unerwlinschten Spannungen zwischen Stoffteil einerseits und Band andererseits werden vermieden durch eine Korrektureinrichtung (10) zwischen
dem Impulsgeber (6) der Nahmaschine (2) und der Treiberschaltung (12) des Schrittmotors (SM) der Dosiervorrichtung (3). Die Korrekturvorrichtung
sorgt dafir, daB die an die Treiberschaltung (12) gelangenden Steuersignale bei héheren Nahmamaschinendrehzahlen eine korrigierte, tiberhdhte
Dosierung des Bandes bewirken. Diese Korrektur ist nicht nur bei Bandern méglich, sondern allgemein bei Elementen, die abhangig von der
Drehzahl des Maschinenantriebs relativ zum Drtickerfuf3 transportiert werden. <IMAGE>

IPC 1-7
D05B 35/06
IPC 8 full level

DO5B 27/00 (2006.01); DOSB 35/06 (2006.01)

CPC (source: EP US)
DO5B 35/06 (2013.01 - EP US); DO5B 35/062 (2013.01 - EP US); D0O5D 2303/04 (2013.01 - EP US)

Citation (search report)
[X] FR 2524017 A1 19830930 - ROCKWELL RIMOLDI SPA [IT]

Designated contracting state (EPC)
AT BE CH DE DKES FRGB GR IT LI LU NL SE

DOCDB simple family (publication)
EP 0516869 A1 19921209; JP H05154263 A 19930622; US 5280758 A 19940125

DOCDB simple family (application)
EP 91108958 A 19910531; JP 13925392 A 19920529; US 87975192 A 19920506


https://worldwide.espacenet.com/patent/search?q=pn%3DEP0516869A1?&section=Biblio&called_by=GPI
https://register.epo.org/application?number=EP91108958&lng=en&tab=main
http://www.wipo.int/ipcpub/?version=20000101&symbol=D05B0035060000&priorityorder=yes&lang=en
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=D05B0027000000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://www.wipo.int/ipcpub/?level=a&lang=en&symbol=D05B0035060000&priorityorder=yes&refresh=page&version=20060101
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=D05B35/06
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=D05B35/062
http://worldwide.espacenet.com/classification?locale=en_EP#!/CPC=D05D2303/04

