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Abstract (en)
In order to coat all the sides of flat, in particular long, workpieces, the latter, originating from a pretreatment station, are fed to a first coating station
(3), to a first curing station (7), to a cooling station (8) for intermediate cooling of the workpieces, to a second coating station (11) and to a second
curing station (13), the workpieces being conveyed lying closely one behind the other. In this arrangement, the workpieces are fed to the first coating
station (3) and to the first curing station (7) by means of clamping conveyors (5) and (8) which only engage at the top of the workpieces. Afterwards,
the workpieces are transferred to bearing conveyors (9) and (12) in order to coat the workpieces on the top in the second coating station (11) and
subsequently to cure them in the second curing station (13). A subsequent cooling station (14) serves to cool the workpieces. <IMAGE>

Abstract (de)
Zum allseitigen Beschichten von flachen, insbesondere langen Werkstücken, werden diese von einer Vorbehandlungsstation kommend einer
ersten Beschichtungsstation (3), einer ersten Aushärtestation (7), einer Kühlstation (8) zum Zwischenkühlen der Werkstücke, einer zweiten
Beschichtungsstation (11) und einer zweiten Aushärtestation (13) zugeführt, wobei die Werkstücke eng hintereinander liegend befördert werden.
Dabei werden die Werkstücke der ersten Beschichtungsstation (3) und der ersten Aushärtestation (7) mittels Haftförderer (5) und (8), die nur an
der Oberseite der Werkstücke angreifen, zugeführt. Danach werden die Werkstücke auf Auflageförderer 9 und 12 übergeben, um die Werkstücke
in der zweiten Beschichtungsstation (11) an der Oberseite zu beschichten und anschließend in der zweiten Aushärtestation (13) auszuhärten. Eine
anschließende Kühlstation (14) dient zur Abkühlung der Werkstücke. <IMAGE>
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