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Abstract (en)
The method for converting an imbricated stream of printed products to a conveying stream of the said printed products with a guided formation, for
example a conveying stream in which each printed product is guided by a gripper, essentially consists of four steps: initial deflection (1), by means of
which an imbricated stream (B) is produced with the front edges of the printed products pointing downwards, a timing stage (2), in which the spaces
between the printed products are standardised, enlarged, reduced and/or differentiated, a second deflection (3) in which an imbricated stream
(D) with front edges pointing upwards is produced and an acceptance stage (4), in which the printed products are accepted singly or in groups
by grippers. The initial and/or the second deflection may be omitted. The device for implementing the method essentially comprises a feeding
belt conveyor (5) and a discharging conveyor (6), between which a timing element (21) and at least one intermediate belt conveyor are arranged.
The timing element (21) has a stationary stopping element (21.1) which arrests the printed products singly or in groups, and a movable conveying
element (21.2) which raises the printed products over the stopping element (21.1) singly or in groups in a timed fashion. <IMAGE>

Abstract (de)
Das Verfahren zum Wandeln eines Schuppenstromes von Druckprodukten in einen Férderstrom dieser Druckprodukte in Zwangsformation,
beispielsweise einen Forderstrom, in dem jedes Druckprodukt durch einen Greifer gefihrt wird, besteht im wesentlichen aus vier Verfahrensschritten:
einer ersten Umlenkung (1), durch die ein Schuppenstrom (B) mit gegen unten gerichteten Vorderkanten der Druckprodukte erstellt wird, einem
Taktierungsschritt (2), in dem die Abstande zwischen den Druckprodukten vergleichmassigt, vergrossert verkleinert und/oder differenziert werden,
einer zweiten Umlenkung (3), in der ein Schuppenstrom (D) mit nach oben gerichteten Vorderkanten erstellt wird und eine Ubernahme (4), in der die
Druckprodukte einzeln oder in Gruppen von Greifern ibenommen werden. Die erste und/oder die zweite Umlenkung kénnen fehlen. Die Vorrichtung
zur Durchfihrung des Verfahrens besteht im wesentlichen aus einem Zufiihrungs-Bandférderer (5) und einem Wegférderer (6), zwischen denen ein
Taktelement (21) und mindestens ein Zwischen-Bandfdrderer angeordnet sind. Das Taktelement (21 ) weist ein stationares Stoppelement (21.1)
auf, das die Druckprodukte einzeln oder in Gruppen aufhéalt, und ein bewegliches Férderelement (21.2), das die Druckprodukte in getakteter Weise
einzeln oder in Gruppen Uber das Stoppelement (21.1) hebt. <IMAGE>
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