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Abstract (en)

The device for making single-sheet corrugated paper board has two grooved rollers 2, 3 which corrugate a paper web 4. A sizing mechanism 6 for
applying size to the corrugated paper web is provided, which sizing mechanism comprises a size-applying roller 7 cooperating with a grooved roller
3, a size-metering element 11 and a size container 9. A contact roller 24 presses a covering web 25 against the sized, corrugated paper web. On
either side of the size-applying roller 7, two chambers 16, 17 are formed which, with one of their rims, are sealed against one grooved roller or the
contact roller and, with their other rims, are sealed against the sizing mechanism. These chambers have connections 20, 27 to sources of excess
pressure, in order to press the corrugated web against the grooved roller 3 by means of the excess pressure P1, P2. The two rims, sealing against
the sizing mechanism 6, of the pressure chambers 16, 17 cooperate with surfaces of the sizing mechanism 6 which do not feed any size to the
grooved roller 3. <IMAGE>

Abstract (de)

Die Vorrichtung zur Herstellung von einseitiger Wellpappe weist zwei Riffelwalzen 2, 3 auf, die eine Papierbahn 4 wellen. Es ist ein Leimwerk 6 zum
Auftragen von Leim auf die gewellte Papierbahn vorhanden, welches eine mit einer Riffelwalze 3 zusammenarbeitende Leimauftragswalze 7, ein
Leimdosierelement 11 und einen Leimbehalter 9 besitzt. Eine AnpreBwalze 24 driickt eine Deckbahn 25 gegen die beleimte, gewellte Papierbahn
an. Es sind zwei Kammern 16, 17 beiderseits der Leimauftragswalze 7 ausgebildet, die mit ihren einen Randern gegentber der einen Riffelwalze
bzw. der AnpreBwalze abgedichtet und mit ihren anderen Réndern gegentiber dem Leimwerk abgedichtet sind. Diese Kammern weisen Anschlisse
20, 27 fir Uberdruckquellen auf, um mittels Uberdruck P1, P2 die gewellte Bahn an die Riffelwaze 3 anzudriicken. Beide gegentiber dem Leimwerk
6 abdichtende Rander der Druckkammern 16, 17 arbeiten mit Flachen des Leimwerkes 6 zusammen, die keinen Leim der Riffelwalze 3 zufihren.
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