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Abstract (en)
The finishing rolling to a thickness of 0.5 mm to 2 mm is performed in a temperature range where the steel has a ferritic structure, with a rolling end
temperature equal to or lower than 750 DEG C; the rolls employed for this finishing rolling are lubricated and the hot-rolled strip is then subjected to
recrystallising tempering. The strip may be made of steel of the ULC-IF type and the temperature for starting the finishing rolling is then lower than
800 DEG C. The strip may also be made of steel of the ELC or ULC type, and the temperature for starting the finishing rolling is then between 750
DEG C and 550 DEG C or between 450 DEG C and 250 DEG C. The reduction ratio of the strip during the finishing rolling is equal to or greater than
50 %. Subsequently, the hot strip may be cold-rolled in at least one cold-rolling stage, with a total cold reduction ratio lower than or equal to 95 %, to
a thickness smaller than or equal to 0.50 mm.

Abstract (fr)
On effectue le laminage de finition jusqu'à une épaisseur de 0,5 mm à 2 mm, dans un domaine de température où l'acier présente une structure
ferritique, avec une température de fin de laminage égale ou inférieure à 750°C ; on lubrifie les cylindres utilisés pour ce laminage de finition,
et on soumet ensuite la bande laminée à chaud à un recuit de recristallisation. La bande peut être en acier du type ULC - IF et la température
d'engagement du laminage de finition est alors inférieure à 800°C. La bande peut également être en acier du type ELC ou ULC, et la température
d'engagement du laminage de finition est alors comprise entre 750°C et 550°C ou entre 450°C et 250°C. Le taux de réduction de la bande au
cours du laminage de finition est égal ou supérieur à 50 %. Ultérieurement, on peut laminer à froid la bande à chaud en au moins une étape de
laminage à froid, avec un taux total de réduction à froid inférieur ou égal à 95 % , jusqu'à une épaisseur inférieure ou égale à 0,50 mm.
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