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Abstract (en)
The invention relates to a method making it possible to improve the surface quality and the regularity in thickness of a thin ribbon (9) cast on a
roll (1). <??>This method consists in observing the solidified ribbon surface with means making it possible to detect undulations or variations in
thickness of an amplitude of at least 10 mu m, in forming, above the free surface (5) of molten metal placed in the injector (3) and the surface of
the meniscus (6), a cushion (12) of gas with the aid of a removable porous body (14) placed opposite the said surfaces and then in adjusting the
gas pressure of the cushion and/or the position of the porous body with respect to the said surfaces until the undulations or variations in thickness
disappear. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention est relative à un procédé permettant d'améliorer l'état de surface et la régularité d'épaisseur d'une bande (9) mince coulée sur un
cylindre (1). Ce procédé consiste à observer la surface de la bande solidifiée avec des moyens permettant de détecter des ondulations ou des
variations d'épaisseur d'une amplitude d'au moins 10 µm, à former au dessus de la surface (5) libre de métal liquide placé dans l'injecteur (3) et
la surface du ménisque (6) un coussin (12) de gaz à l'aide d'un corps (14) poreux amovible placé en regard des dites surfaces puis, à ajuster la
pression de gaz du coussin et/ou la position du corps poreux par rapport aux dites surfaces jusqu'à disparition des ondulations ou des variations
d'épaisseur. <IMAGE>
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