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Abstract (en)
[origin: WO9117004A1] A process is disclosed for controlling the revolutions of the impression cylinder (29) of a printing machine (10). The
coordinate driving units (52, 53), which are designed as valve controlled (49, 51) hydrocylinders (42, 47), are operated according to a play-back
process according to which the coordinate driving units (52, 53) are operated according to a follow-up process in which position set values are
electrically preregulated and mechanical real values are fed back. The slowing down path $g(D)S (contouring error) is continuously measured at
least during the last revolution of the pressure roller (29), so that when a threshold value $g(D)Smax is exceeded, the tracking speed VB? is reduced
or a transition to an intermediate revolution curve occurs. A printing machine for carrying out the process is also disclosed.

Abstract (fr)
Un procédé permet de commander les mouvements de révolution du cylindre d'impression (29) d'une machine à imprimer (10), les unités
d'entraînement à coordonnées (52, 53), qui se présentent sous forme d'hydrocylindres (42, 47) commandés par des soupapes (49, 51), étant
ajustées selon un procédé itératif (play-back). Les unités d'entraînement à coordonnées (52, 53) sont exploitées selon un procédé d'asservissement
de poursuite à valeurs prescrites de position électriquement ajustées au préalable et à alimentation en retour des valeurs mécaniques réelles. La
distance de ralentissement DELTAS (erreur de pousuite) est mesurée en continu au moins pendant la dernière révolution du cylindre d'impression
(29), de sorte que lorsqu'une valeur de seuil DELTASmax est dépassée, la vitesse de poursuite VB soit réduite ou une transition soit effectuée sur
une courbe de révolution intermédiaire. L'invention concerne également une machine à imprimer pour mettre en oeuvre ce procédé.
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