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Abstract (en)
The upper level or meniscus (8) of the molten metal is established in a region located upstream of the point where solidification of the metal in the
ingot mould (5) commences, so as to avoid variations in level of the metal in this ingot mould (5). The device comprises a casting container (1)
provided with a teeming nozzle (taphole) (2), and a bottomless ingot mould (5) placed under the teeming nozzle (taphole) (2). It also comprises a
tubular element (4) of refractory material arranged between the casting container (1) and the ingot mould (5), aligned with the latter; this tubular
element (4) of refractory material is fastened rigidly, via its lower end, to the upper part of the ingot mould (5), and it is connected, via its upper
end, to the casting container (1). An elastic seal (21) is interposed between the casting container (1) and the tubular element (4), whilst a seal of
refractory material (6) is interposed between the tubular element (4) and the ingot mould (5). <IMAGE>

Abstract (fr)
On établit le niveau supérieur, ou ménisque (8) du métal en fusion dans une région située en amont du point ou commence la solidification du métal
dans la lingotiére (5), de fagon a éviter les variations de niveau du métal dans cette lingotiere (5). Le dispositif comprend un récipient de coulée (1)
pourvu d'un orifice de coulée (2), et une lingotiére sans fond (5) placée sous l'orifice de coulée (2). Il comporte en outre un élément tubulaire (4)
en matiére réfractaire disposé entre le récipient de coulée (1) et la lingotiere (5), en alignement avec celle-ci; cet élément tubulaire (4) en matiére
réfractaire est rigidement fixé, par son extrémité inférieure, a la partie supérieure de la lingotiére (5), et il est relié, par son extrémité supérieure, au
récipient de coulée (1). Un joint élastique (21) est interposé entre le récipient de coulée (1) et I'élément tubulaire (4), tandis qu'un joint en matiere
réfractaire (6) est interposé entre I'élément tubulaire (4) et la lingotiere (5). <IMAGE>
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