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Abstract (en)
[origin: US5173980A] A method of continuous permanent decating and fixing of web-shaped textile products includes the steps of moistening a
textile product, treating the moistened textile product in a first moist treatment stage by guiding the moistened textile product over a rotatable and
heatable cylinder and pressing against a part of a cylinder surface, subsequently moistening the textile product, then treating the textile product in
a second dry stage by guiding the textile product over a rotatable and heatable cylinder and pressing it against a part of a cylinder surface so that
in the first moist stage one side of the textile product is in contact with the cylinder surface of the first mentioned cylinder while in the second dry
stage the other side of the textile product is in contact with the cylinder surface of the second mentioned cylinder, regulating a moisture of the textile
product so that shortly before an end of the second dry treatment stage it has a normal moisture, and maintaining pressing actions in the treatment
stages so that a ratio of a time of the pressing action of the textile product in the first moist stage to a time of the pressing action in the second dry
stage with identical pressures is at least 1.2-2.5.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Patentanspruches. Die Erfindung geht von dem Bestreben aus, diese
bekannte Methode in der Weise zu verbessern, daß bei wirtschaftlicher Durchlaufgeschwindigkeit der Ware eine Leistungssteigerung unter
Beibehaltung eines optimalen, permanenten Dekatiereffektes erreicht wird. Diese Aufgabe wird erfindungsgemäß dadurch gelöst, daß die
Feuchtigkeit des Textilgutes so geregelt wird, daß es kurz vor Beendigung der Behandlungsstufe II Normalfeuchtigkeit hat und daß das Verhältnis
der Zeit der Preßeinwirkung auf das Textilgut in der Behandlungsstufe I zu der Zeit der Preßeinwirkung in der Behandlungsstufe II bei gleichgroßem
Anpreßdruck mindestens 1,2 bis 2,5 ist. <IMAGE>
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