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Abstract (en)
In order to produce an opening (6) passing right through a tubular wall (1) of a fluid box of a heat exchanger, a punch (2) is used having a cylindrical
external surface (3) terminating in a cutting edge (4), the punch being moved in the direction (F) of the generatrices of its cylindrical surface in
relation to the tubular wall so that the cutting edge comes into contact with the latter via the outside and passes through its thickness, thereby
forming the opening. According to the invention, this cylindrical surface is connected, opposite the cutting edge, on at least part of its perimeter, to a
surface portion (8) of the punch, this portion being inclined outwards from the cylindrical surface, and, at the end of the working stroke of the punch,
the inclined surface portion deforms the tubular wall so as to flare the opening. The flaring of the opening permits alignment and easy insertion of the
end of a tube into the opening. <IMAGE>

Abstract (fr)
Pour réaliser une ouverture traversante (6) dans une paroi tubulaire (1) de boite à fluide d'un échangeur de chaleur, on utilise un poinçon
(2) présentant une surface extérieure cylindrique (3) terminée par une arête coupante (4), le poinçon étant déplacé dans la direction (F) des
génératrices de sa surface cylindrique par rapport à la paroi tubulaire de façon que l'arête coupante vienne en contact avec celle-ci par l'extérieur et
traverse son épaisseur en formant l'ouverture. Selon l'invention, cette surface cylindrique se raccorde, à l'opposé de l'arête coupante, sur une partie
au moins de son périmètre, à une portion de surface (8) du poinçon inclinée vers l'extérieur à partir de la surface cylindrique, et, à la fin de la course
de travail du poinçon, la portion de surface inclinée vient déformer la paroi tubulaire de façon à évaser l'ouverture. L'évasement de l'ouverture
permet un centrage et une introduction facile de l'extrémité d'un tube dans l'ouverture. <IMAGE>
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