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Abstract (en)
For the continuous production of a near nett shape metal strip, molten metal (6) is poured from a melt distributor (5), via a casting nozzle (15), onto
a revolving cooled conveyor belt (2) and solidified, and the molten metal level in the melt distributor (5) is controlled during operation as a function
of the desired thickness of the metal strip (1). For this purpose, it is proposed, in accordance with a main variant according to the invention, that the
filling level (A) initially set in the melt distributor (5) corresponds at the maximum to the plane (E) of the conveyor belt, that the filling level (B) set
for initial pouring is such that the melt (6) displaces the air completely from the area (11, 14) ahead of the pouring nozzle (15) and from the pouring
nozzle (15) and that, during operation, the filling level (C) be regulated to a level a few millimetres above the molten metal level (D) on the conveyor
belt (E), with the result that the molten metal (6) flows out of the pouring nozzle (15) according to the siphon principle. <IMAGE>

Abstract (de)
Zur kontinuierlichen Herstellung eines endabmessungsnahen Metallbandes (1) wird Metallschmelze (6) aus einem Schmelzverteiler (5) über
eine Gießdüse (15) auf ein umlaufendes, gekühltes Transportband (2) gegeben und zur Erstarrung gebracht, und es wird im Betriebszustand
der Schmelzspiegel im Schmelzverteiler (5) als Funktion der gewünschten Banddicke des Metallbandes (1) geregelt. Dazu wird nach einer
erfindungsgemäßen Hauptvariante vorgeschlagen, daß im Schmelzverteiler (5) anfänglich ein Füllstand (A) eingestellt wird, der maximal der
Transportbandebene (E) entspricht, daß zum Angießen ein solcher Füllstand (B) eingestellt wird, daß die Schmelze (6) die Luft aus dem der
Gießdüse (15) vorgeschalteten Bereich (11,14) und aus der Gießdüse (15) vollständig verdrängt und daß im Betriebszustand der Füllstand
(C) einige Millimeter oberhalb des Flüssigmetallspiegels (D) auf dem Transportband (E) geregelt wird, so daß die Schmelze (6) nach dem
Saugheberprinzip aus der Gießdüse (15) ausfließt. <IMAGE>
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