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Abstract (en)
The invention relates to an apparatus for the compression crimping of filament yarns and consists of a blowing nozzle for drawing in and conveying
the filament yarns at high speed and of a compression chamber (5), in which the gaseous or vaporous conveying medium is separated and
the filament yarns are compressed to form a compact yarn plug (7). The filaments are thereby crimped. To increase the production speed and
production reliability, the speed at which the filament yarns can be conveyed through the blowing nozzle and the yarn pull which can be generated
by the blowing nozzle must be increased. This takes place, according to the invention, by designing the flow channel 2, in which the filament yarns
and the conveying medium jointly flow, in such a way that the flow channel 2 is narrowed in a nozzle-shaped manner in a first portion 2.1 to a point
2.2 at which the outflowing conveying medium reaches the speed of sound, and is then widened in a second portion 2.3 at a small opening angle
alpha. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stauchkrauseln von Filamentfaden und besteht aus einer Blasdiise zum Einziehen und Férdern der
Filamentfaden mit hoher Geschwindigkeit, sowie einer Stauchkammer (5), in der das gas- oder dampfférmige Férdermedium abgetrennt und
die Filamentfaden zu einem kompakten Fadenstopfen (7) gestaucht werden. Hierdurch werden die Filamente gekrduselt. Zur Erhdhung der
Produktionsgeschwindigkeit und -sicherheit muf3 die Geschwindigkeit, mit der die Filamentfaden durch die Blasdiise geférdert werden kénnen und
die durch die Blasdlse erzeugbare Fadenzugkraft erhdht werden. Dies geschieht nach der Erfindung durch die Ausbildung des Strdmungskanals 2,
in dem die Filamentfaden und das Férdermedium gemeinsam strémen, in der Weise, daf3 der Stromungskanal 2 in einem ersten Abschnitt 2.1 bis zu
einer Stelle 2.2, in der das ausstrdomende Férdermedium Schallgeschwindigkeit erreicht, diisenférmig verengt und dann in einem zweiten Abschnitt
2.3 mit einem kleinen Offnungswinkel alpha erweitert wird. <IMAGE>
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