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Abstract (en)
The invention relates to the repair of one-piece copper moulds 6 for the continuous casting of steel which have become unusable due to wear. The
removal of the inner sides to the depth of the wear is known. However, as a result the mould (6) becomes thinner than before until, finally, it can no
longer be used for thermal reasons and for reasons of strength. The invention restores all the original dimensions of the mould 6 by a process in
which, first of all, the outer sides of the mould are coated with copper, a mandrel defining the inside dimension 2 of the mould 6 is inserted into the
mould 6 and the latter is then drawn through a die so that its inner side rests against the mandrel and its length increases 5, the inside dimension
2 and the outside dimension 1 corresponding to the original dimensions. The mould is then shortened in length, thus reestablishing the length
dimension as well. <IMAGE>

Abstract (de)
Gegenstand der Erfindung ist das Aufarbeiten von durch Verschlei3 unbrauchbar gewordenen, einteiligen Kupferkokillen 6 fiir das Stranggie3en
von Stahl. Bekannt ist die Abtragung der Innenseiten bis zur Tiefe des Verschleisses. Im Ergebnis wird die Kokille (6) aber dabei diinner als vorher,
so daf sie schlieBlich aus thermischen Griinden und aus Festigkeitsgriinden nicht mehr einsetzbar ist. Durch die Erfindung wird die Kokille 6 in
allen MaBen, die sie urspriinglich hatte, wiederhergestellt, indem zunachst die AuBBenseiten der Kokille mit Kupfer beschichtet werden, sodann ein
das Innenmaf 2 der Kokille 6 vorgebender Dorn in die Kokille 6 eingesetzt wird und letztere danach durch eine Duse durchgezogen wird, so dai3
ihre Innenseite am Dorn anliegt und ihre Lange zunimmt 5, wobei das Innenmaf 2 und das AuBBenmalf3 1 mit den urspriinglichen Abmessungen
Ubereinstimmen. AbschlieBend wird dann noch die Lange gekirzt, so daB auch das Langenmaf wiederhergestellt ist. <IMAGE>
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