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Abstract (en)
A device for applying transverse welds and transverse severing cuts or transverse severing seams to an intermittently advanced tubular or semi-
tubular web made of a thermoplastic material and for stacking the cut-off sections, comprises a transverse welding and transverse cutting station (2)
for cutting sections from the web which are provided with floor welds and, if appropriate, additionally with leading top welds, and a stacking station
which is provided with devices for holding or fixing the fed sections. In order to achieve good cooling of the trailing welds of the sections, without
there being a danger of the sections sticking together in the region of the floor welds during stacking, a drum (26) having a transverse spindle is
mounted between the transverse welding and transverse cutting station (2) and the stacking station (4), the external cylinder of the said drum being
formed by at least two rods or wall parts (26', 26") and the drum being rotatably driven in time with the welding through an angular step which
equals the fraction of one rotation which corresponds to the number of rods. A path is available through which the web can be pushed, in time with
deposition, between the transverse welding and transverse cutting station (2) and the stacking station (4) to the nip of the drum (26). <IMAGE>

Abstract (de)
Eine Vorrichtung zum Anbringen von QuerschweiBnghten und Quertrennschnitten oder QuerschweiB3trenndhten an eine intermittierend
vorgeschobene Schlauch- oder Halbschlauchbahn aus thermoplastischem Kunststoff und zum Stapeln der abgetrennten Abschnitte besteht aus
einer Querschweif3- und Quertrennstation (2) zum Abtrennen von mit BodenschweiB3n&hten und gegebenenfalls zusétzlich mit vorauslaufenden
KopfschweiBnahten versehenen Abschnitten von der Bahn und aus einer Stapelstation, die mit Einrichtungen zum Festhalten oder Fixieren der
zugefihrten Abschnitte versehen ist. Um eine gute Kiihlung der nachlaufenden Schwei3nahte der Abschnitte zu erreichen, ohne daf3 ein Verkleben
der Abschnitte beim Stapeln im Bereich der Bodenschwei3n&hte beflirchtet werden muB, ist zwischen der Querschweif3- und Quertrennstation
(2) und der Stapelstation (4) eine Trommel (26) mit querliegender Achse gelagert, deren Hullzylinder durch mindestens zwei Stangen oder
Wandungsteile (26',26") gebildet und die im Schwei3takt um einen Winkelschritt drehbar angetrieben ist, der den der Anzahl der Stangen
entsprechenden Bruchteil einer Umdrehung betragt. Im Takt der Ablage ist ein Durchschubweg fiir die Bahn zur Spalte der Trommel (26) hindurch
zwischen der Querschwei3- und Quertrennstation (2) und der Stapelstation (4) vorhanden. <IMAGE>
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