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Abstract (en)
The invention describes the welding connection (5) as well as a method for its manufacture. The mutually facing end sides (6, 7) of the rail segments
(1, 2) are interconnected via an added material (8) which extends from the rail foot (32) to the rail head (30). The welding connection (5) is formed
by a welding zone (22; 23; 24, 25) connecting the rail foot (32), one connecting a rail web (31) and one connecting the rail head (30). The welding
zones (22 to 25) are connected positively in contact regions (33 to 36) turned directly into one another. In addition, the welding zone (22) in the rail
head (30) consists of fewer than 15 mutually adjacent, approximately parallel-running welding beads (26) which are melted into one another and
preferably lie one above another. The welding zone (24, 25) in the rail foot (32) consists of fewer than 10 mutually adjacent, approximately parallel
welding beads (28, 29) which are melted into one another. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung beschreibt die Schweißverbindung (5) sowie ein Verfahren zur deren Herstellung. Die einander zugewandten Stirnseiten (6,7) der
Schienenstücke (1,2) werden über ein Zusatzmaterial (8) miteinander verbunden, welches sich vom Schienenfuß (32) bis zum Schienenkopf
(30) erstreckt. Die Schweißverbindung (5) ist durch eine den Schienenfuß (32), eine einen Schienensteg (31) und eine den Schienenkopf (30)
verbindende Schweißzone (22;23;24,25) gebildet. Die Schweißzonen (22 bis 25) sind in ineinander unmittelbar zugewendeten Berührungsbereichen
(33 bis 36) formschlüssig verbunden. Weiters besteht die Schweißzone (22) im Schienenkopf (30) aus weniger als 15 einander benachbarten,
in sich verschmolzenen und bevorzugt übereinander liegenden, annähernd parallel verlaufenden Schweißraupen (26). Die Schweißzone (24,25)
im Schienenfuß (32) besteht aus weniger als 10 einander benachbarten in sich verschmolzenen, annähernd parallelen Schweißraupen (28,29).
<IMAGE>
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