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Abstract (en)
Process for automatic control of a continuous annealing oven with radiation via radiant tubes of the type comprising a number of successive zones
for heating to distinct temperatures, employed especially for continuously performing different heat treatments of strips connected to each other and
requiring specific annealing operations, in which the position of the strip ends, the speed of forward travel of the strip and the temperature in each
of the zones of the oven are determined, characterised in that the change in the temperature of each of the zones of the oven and in the speed of
forward travel in the course of time are determined from the measured results and from the characteristics of the strip which has just entered the
oven and of the one following it, so that the temperature in the different zones of the oven is always higher than or equal to the values necessary for
the heat treatment and so that the speed of the strip is adapted to the necessary period of treatment in each zone as a function of the temperature of
the said zone. <IMAGE>

Abstract (fr)
Procédé de conduite automatique d'un four de recuit continu à rayonnement par tubes radiants du type comprenant plusieurs zones successives
de chauffage à des températures distinctes, utilisé notamment pour effectuer des traitements thermiques différents en continu de bandes
raccordées entre elles et nécessitant des opérations de recuit spécifiques, dans lequel on détermine la position des extrémités de bandes, la vitesse
d'avancement de la bande, la température dans chacune des zones du four, caractérisé en ce que l'on détermine l'évolution de la température de
chacune des zones du four et de la vitesse d'avancement au cours du temps à partir des résultats mesurés et des caractéristiques de la bande
venant d'entrer dans le four et de sa suivante, de telle sorte que la température dans les différentes zones du four soit toujours supérieure ou égale
aux valeurs nécessaires au traitement thermique et que la vitesse de la bande soit adaptée au temps de traitement nécessaire dans chaque zone
en fonction de la température de ladite zone. <IMAGE>
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