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Abstract (en)
[origin: WO9204151A1] A nozzle apparatus (10) adapted for use with machine tools of different configuration, which perform different machining
operations, comprises a nozzle body (26) having a nozzle insert (42) mounted within an outlet passageway (36) formed in the nozzle body at its
intersection with a coaxial, larger diameter inlet passageway (28) connected to a source (34) of coolant. The nozzle insert and outlet passageway
are constructed to induce the formation of shock waves within the coolant stream in the course of its passage through the interior of the nozzle body
which increase the energy and velocity of the coolant stream so that it is effective to pierce the heat barrier developed at the interface between the
cutting insert (18) and workpiece (14), and to assist in the breakage of chips (87) from the workpiece.

Abstract (fr)
Un dispositif sous forme d'une buse (10) conçu pour s'utiliser avec des machines-outils de types différents, effectuant différentes opérations
d'usinage, comprend un corps de buse (26) pourvu d'une garniture de buse (42) montée à l'intérieur d'un passage de sortie (36) situé dans le corps
de buse à son intersection avec un passage d'entrée (28) coaxial, à plus grand diamètre, communiquant avec une source (34) de réfrigérant. La
garniture de buse et le passage de sortie sont conçus pour causer la formation d'ondes de choc à l'intérieur du flux réfrigérant pendant son passage
à travers l'intérieur du corps de buse, ce qui augmente l'énergie et la vitesse dudit flux réfrigérant, pour qu'il soit assez efficace pour percer la
barrière thermique qui s'est formée au point de contact entre l'outil coupant (18) et la pièce à usiner (14) et contribuer à la rupture des copeaux (87)
provenant de la pièce à usiner.
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