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Abstract (en)
The casting machine includes two contrarotating rolls (1, 2) with parallel axes and two fixed lateral walls (4) bearing on the axial ends of the rolls (1,
2), delimiting a casting space (3) between the rolls (1, 2). Each of the lateral walls (4) includes two plates (5, 6) which are each in frictional contact
with a plane front face of one of the rolls (1, 2) and at least one complementary wall (9, 10) inserted between the two plates (5, 6) and between the
rolls (1, 2). The rolls (1, 2) include, on their front faces, an annular groove (19, 20) whose axis is the axis of the roll, in a zone in contact with a plate
(5, 6). A lubricant is introduced into the groove (19, 20). The metal plates (5, 6) preferably include an annular rib (23, 24) engaged in the groove (19,
20), ensuring the radial positioning of the plates (5, 6). <IMAGE>

Abstract (fr)
Le dispositif de coulée comporte deux cylindres contrarotatifs à axes parallèles (1, 2) et deux parois latérales fixes (4) en appui sur les extrémités
axiales des cylindres (1, 2), délimitant un espace de coulée (3) entre les cylindres (1, 2). Chacune des parois latérales (4) comporte deux plaques
(5, 6) qui sont en contact frottant chacune avec une face frontale plane de l'un des cylindres (1, 2) et au moins une paroi complémentaire (9, 10)
intercalée entre les deux plaques (5, 6) et entre les cylindres (1, 2). Les cylindres (1, 2) comportent sur leurs faces frontales une gorge annulaire
(19, 20) ayant pour axe l'axe du cylindre, dans une zone en contact avec une plaque (5, 6). Un lubrifiant est introduit dans la gorge (19, 20). De
préférence, les plaques métalliques (5, 6) comportent une nervure annulaire (23, 24) engagée dans la gorge (19, 20) assurant le positionnement
radial des plaques (5, 6). <IMAGE>
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