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Abstract (en)
An improved method and an improved apparatus for the continuous cutting of strip-like or strand-like material, especially of chemical-fibre tows,
are described. The apparatus according to the invention comprises a cutting wheel (1) having a plurality of cutting knives (3) which are arranged
circularly in a knife mounting (2) and which are arranged at a predetermined distance from one another corresponding to the desired stack, at least
one pressure roller (4), for achieving a cutting pressure, acting on the cutting knives (3), on the wound strip-like or strand-like material, an opening
and closing device (5), by means of which the pressure roller (4) can be moved a predetermined distance away from the cutting wheel (1) or towards
the cutting wheel (1), a setting member (6), by means of which a predetermined distance between the pressure roller (4) and the cutting knife (3)
nearest to this pressure roller (4) can be set, a damping member (7), by means of which, in cooperation with the setting member (6), the pressure
force exerted by the pressure roller (4) on the strip-like or strand-like material resting on the knives (3) can be adjusted so that the cutting capacity
of the apparatus remains virtually unchanged within a predetermined interval of pressure forces, and a distance-measuring device (8), by means of
which the distance between the pressure roller (4) and the cutting knife (3) nearest to the pressure roller (4) can be monitored. The cutting method
carried out by using this apparatus is characterised by a good constancy of the cutting capacity, by a long service life of the cutting knives and by a
uniform quality of the cut material. <IMAGE>

Abstract (de)
Beschrieben werden ein verbessertes Verfahren und eine verbesserte Vorrichtung zum kontinuierlichen Zerschneiden von band- oder
strangförmigem Gut, insbesondere von Chemiefaserkabeln. Die erfindungsgemäße Vorrichtung umfaßt ein Schneidrad (1) das eine Vielzahl von
kreisförmig in einer Messerhalterung (2) angeordneten Schneidmessern (3) aufweist, welche jeweils in einem vorbestimmten dem gewünschten
Stapel entsprechenden Abstand angeordnet sind, mindestens eine Anpreßrolle (4) zur Erzielung eines auf die Schneidmesser (3) einwirkenden
Schneidedruckes auf das aufgewickelte band- oder strangförmige Gut, eine Öffnungs- und Schließvorrichtung (5), mit der die Anpreßrolle (4) um
einen vorbestimmten Abstand von dem Schneidrad (1) wegbewegt oder auf das Schneidrad (1) hinbewegt werden kann, ein Stellglied (6), mit
dem ein vorgegebener Abstand zwischen der Anpreßrolle (4) und dem dieser Anpressrolle (4) nächstkommenden Schneidmesser (3) eingestellt
werden kann, ein Dämpfungsglied (7), mit dem in Zusammenwirken mit dem Stellglied (6) der von der Anpressrolle (4) auf das auf den Messern (3)
aufliegende band- oder strangförmige Gut ausgeübte Anpreßdruck so eingestellt werden kann, so daß die Schneidleistung der Vorrichtung innerhalb
eines vorgegebenen Intervalles von Anpressdrucken praktisch unverändert bleibt, und eine Abstandsmessvorrichtung (8), mit der der Abstand
zwischen der Anpreßrolle (4) und dem der Anpressrolle (4) nächstkommenden Schneidmesser (3) überwacht werden kann. Das unter Verwendung
dieser Vorrichtung durchgeführte Schneideverfahren zeichnet sich durch eine gute Konstanz der Schneidleistung, durch eine hohe Standzeit der
Schneidmesser und durch eine gleichbleibende Qualität des geschnittenen Materials aus. <IMAGE>
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