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Abstract (en)

The subject of the invention is a method for introducing a metal plate (2) into a rolling housing (cage, stand) (10) and an improved installation for
facilitating the engagement of the plate in the nip (gap) (13) between the work rolls (1, 11) of the rolling mill. According to the invention, at least one
of the latter rollers (45) of the table (3), placed immediately upstream of the housing (cage, stand) (10), in the direction of engagement, is mounted
so as to be movable vertically with respect to the table (3) and is subjected to a lifting force which is at least equal to the weight of the front end (22)
of the plate (2) so that, at the end of its advance towards the housing (cage, stand), the said front end (22) is supported by the movable roller (45)
which is thus perfectly applied on the lower face (20) of the plate and is, moreover, driven in rotation in the direction of engagement so as to exert on
the plate (2) a thrust force which is added to the force exerted at least by the first driven roller (32) of the table (3) in order to favour the introduction
of the plate (2) into the nip (gap) (13). <IMAGE>

Abstract (fr)

L'invention a pour objet un Procédé d'introduction d'une plaque métallique (2) dans une cage de laminage (10) et une Installation perfectionnée pour
faciliter I'engagement de la plaque dans I'entrefer (13) entre les cylindres de travail (1, 11) du laminoir. Selon I'invention, au moins I'un des derniers
rouleaux (45) de la table (3), placé immédiatement en amont de la cage (10), dans le sens d'engagement, est monté mobile, verticalement, par
rapport a la table (3), et est soumis a un effort de soulevement au moins égal au poids de I'extrémité antérieure (22) de la plaque (2) de telle sorte
que, a la fin de son avancement vers la cage, ladite extrémité antérieure (22) soit soutenue par le rouleau mobile (45) qui est ainsi parfaitement
appliqué sur la face inférieure (20) de la plaque et est, en outre, entrainé en rotation dans le sens d'engagement de fagon a exercer sur la plaque

(2) un effort de poussée qui s'ajoute a I'effort exercé au moins par le premier rouleau entrainé (32) de la table (3) pour favoriser l'introduction de la
plaque (2) dans I'entrefer (13). <IMAGE>
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