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Abstract (en)
The apparatus includes two counter-rotating rolls with parallel axes arranged opposite one another, with a certain spacing, and two fixed side walls
bearing on the axial ends of the rolls, delimiting a casting space. Each of the side walls includes two bearing plates (25) in the form of portions of a
ring or of a disk which are each in frictional contact with a plane front face of one of the two rolls. Each of the bering plates (25) incudes a plurality of
successive annular sectors (27a, 27b, 27c, 27d) in the circumferential direction which can be deformed elastically with respect to one another so as
to be capable of being displaced, in the axial direction with respect to the rolls, during casting. The annular sectors may be delimited by radial cups
(32a, 32b, 32c) which are machined through the entire thickness of a metal strip. <IMAGE>

Abstract (fr)
Le dispositif comporte deux cylindres contrarotatifs à axes parallèles disposés en vis-à-vis avec un certain écartement et deux parois latérales fixes
en appui sur les extrémités axiales des cylindres délimitant un espace de coulée. Chacune des parois latérales comporte deux plaques d'appui
(25) en forme de portions d'anneau ou de disque qui sont en contact frottant chacune avec une face frontale plane de l'un des deux cylindres.
Chacune des plaques d'appui (25) comporte une pluralité de secteurs annulaires successifs (27a, 27b, 27c, 27d) dans la direction circonférentielle,
déformables élastiquement les uns par rapport aux autres, de manière à pouvoir se déplacer dans la direction axiale par rapport aux cylindres,
pendant la coulée. Les secteurs annulaires peuvent être délimités par des découpes radiales (32a, 32b, 32c) usinées suivant toute l'épaisseur d'une
lame métallique. <IMAGE>
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