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Abstract (en)
The invention relates to a method of casting high-alloy steels on bow-type continuous casting plant, the molten steel being passed through a
water-cooled mould from which a superficially solidified steel strand emerges and is cooled for further solidification by subjecting it to coolants,
it is deflected in an arc over supporting rollers and is then bent back again out of the arc into the horizontal by a multi-point bending device. The
invention envisages calculating the straightening force for the straightening of the arcuate steel strand from the high-temperature properties of the
steel determined in hot tensile tests and the temperature profiles of the steel strand calculated from surface temperatures. A setpoint/actual value
comparison of the calculated and the actually measured straightening force is used to regulate the casting conditions and cooling in such a way that
the steel strand is treated in the gentlest manner possible in the straightening process, allowing surface cracks to be largely eliminated.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum GieBen von hdchstlegierten Stéhlen auf Kreisbogen-StranggieBanlagen, wobei die Stahlschmelze
durch eine wassergekuhlte Kokille gefuhrt wird, aus der ein oberflachig erstarrter Stahlstrang austritt, der unter Beaufschlagung von Kihimitteln
zur weiteren Erstarrung gekihlt, tber Stutzrollen kreisférmig umgelenkt und anschlieBend tber eine Mehrpunktbiegeeinrichtung vom Kreisbogen
wieder in die Horizontale zuriickgebogen wird. Die Erfindung sieht vor, die Richtkraft fir das Geradebiegen des kreisbogenférmigen Stahlstranges
aus den Uber HeiBzugversuche ermittelten Hochtemperatureigenschaften des Stahles und den aus Oberflachentemperaturen errechneten
Temperaturprofilen des Stahlstranges zu berechnen. Durch einen Soll-Ist-Wertevergleich der berechneten und der tatséchlich meBtechnisch
ermittelten Richtkraft werden die GieBbedingungen und die Kiihlung so geregelt, daB der Stahlstrang auf die denkbar schonendste Weise beim
Richten behandelt wird und Oberflachenrisse weitgehend ausgeschlossen werden kdnnen.
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