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Abstract (en)
The invention applies to continuous casting of steel in a mould with cooled walls, which is driven in oscillatory movement with travel h and frequency
f, for producing a product leaving the mould at a casting speed Vc, the metal being topped with a lubricant forming liquid slag, the downward
speed of the ingot mould being greater than the casting speed Vc during a crust-forming time tN. According to the invention, without altering the
nature of the lubricant, it is possible to adjust the casting speed Vc over a wide range in order to adapt to specified casting conditions, by acting in
combination on the travel and on the frequency of the oscillations as a function of the chosen casting speed, so that, whatever the casting speed
Vc, the rate Q of consumption of the lubricant and the crust-forming time tN are each held at a substantially constant optimum value over the entire
adjustment range of the speed. <IMAGE>

Abstract (fr)
L'invention s'applique à la coulée en continu de l'acier dans une lingotière à parois refroidies, animée de mouvements d'oscillation sur une
course h et à une fréquence f, pour la réalisation d'un produit sortant du moule à une vitesse de coulée Vc, le métal étant surmonté d'un produit
de lubrification formant un laitier liquide la vitesse de la lingotière vers le bas étant supérieure à la vitesse de coulée Vc pendant un temps de
cicatrisation tN. Selon l'invention, sans modifier la nature du produit de lubrification, on peut règler la vitesse de coulée Vc sur une large plage pour
s'adapter à des conditions de coulée déterminées, en agissant de façon conjuguée sur la course et sur la fréquence des oscillations en fonction
de la vitesse de coulée choisie, de façon que, quelle que soit la vitesse de coulée Vc, le débit Q de consommation du produit de lubrification et
le temps de cicatrisation tN soient maintenus chacun à une valeur optimale sensiblement constante sur toute la plage de réglage de la vitesse.
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