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Abstract (en)
In a process for producing a bent wire or tube part (5) with at least one integral upset part, in which the wire or tube part is bent in a bending
machine (1) and the upset part is formed by upsetting, the wire or tube part is gripped in the bending machine by laterally engaging clamping jaws
(8,9) which allow one end to protrude, and the upset part is formed in the bending machine by upsetting the end of the wire or tube part against the
clamping jaws. In the wire or tube bending machine suitable for carrying out the process, a clamping device having clamping jaws movable towards
one another transversely to the feed axis is provided on the delivery side of a feed device, and at least one upsetting tool (W) is provided on the
delivery side of the clamping jaws (8,9), and the upsetting tool and/or the clamping device is/are arranged in the bending machine in such a way that
they can be moved in the direction of the feed axis. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Herstellen eines gebogenen Draht- oder Rohrstlicks (5) mit wenigstens einem einstiickigen Stauchteil, bei dem das
Draht- oder Rohrstiick in einer Biegemaschine (1) gebogen und der Stauchteil durch Stauchen geformt wird, wird das Draht- oder Rohrstiick
in der Biegemaschine mit seitlich angreifenden Klemmbacken (8,9) gefaBt, die ein Ende tberstehen lassen, und wird der Stauchteil in der
Biegemaschine durch Stauchen des Endes des Draht- oder Rohrstiicks gegen die Klemmbacken geformt. In der zum Durchfihren des Verfahrens
geeigneten Biegemaschine fiir einen Draht oder ein Rohr ist in Vorschubrichtung hinter einer Vorschubeinrichtung eine quer zur Vorschubachse
aufeinanderzu bewegbare Klemmbacken aufweisende Klemmvorrichtung sowie in Vorschubrichtung hinter den Klemmbacken (8,9) wenigstens ein
Stauchwerkzeug (W) vorgesehen, und ist bzw. sind das Stauchwerkzeug und/oder die Klemmvorrichtung in Richtung der Vorschubachse bewegbar
in der Biegemaschine angeordnet. <IMAGE>
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