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Abstract (en)
The invention relates to a method for producing an annular or cup-shaped, i.e. circular-cylindrical, transmission element which has internal teeth over
only part of its length, the remaining, untoothed area being used to accommodate seals etc. The method employs a toothed spinning mandrel as a
tool and a spinning roller. In the method, the workpiece is forced into the area of the toothing by the action of the spinning roller or, where there are
a number of spinning rollers, by a number of spinning rollers, this being performed in such a way that the material is immediately forced down to the
deepest point of the toothing, and the remaining area of the workpiece is laid onto the untoothed area of the spinning mandrel in the same pass.
Alternatively, a number of successive passes can be employed and it is important in this case that in the first pass the material is forced down to the
deepest point of the tooth grooves and, where the workpiece is designed as a first draw, the said first draw has an inside diameter which is greater
than the outside diameter of the spinning mandrel. <IMAGE>

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines nur auf einem Teil seiner Lange innenverzahnten ring- oder topfférmigen, d. h.
kreiszylindrischen Getriebeteiles, bei welchem der verbleibende, nicht verzahnte Bereich zur Aufnahme von Dichtungen od. dgl. dient mit einem
eine Verzahnung aufweisenden Driickdorn als Werkzeug und einer Driickrolle, wobei das Werkstlick durch die Wirkung der Drickrolle oder, wenn
mehrere Driickrollen vorgesehen sind, durch mehrere Drlckrollen in den Verzahnungsbereich hineingedriickt wird, so, daf3 sofort das Eindriicken
bis auf das Nuttiefste der Verzahnung erfolgt, wobei im gleichen Durchgang der Restbereich des Werksttickes auf den unverzahnten Teilbereich des
Driickdornes aufgelegt wird oder es kann hier auch in aufeinanderfolgenden Durchgangen gearbeitet werden, wobei wichtig ist, daf3 beim ersten
Durchgang das Material bis auf das Nuttiefste der Zahnnuten eingedriickt wird und, wenn das Werkstlck als Vorzug ausgebildet ist, der Vorzug
einen Innendurchmesser aufweist, der groBer als der AuBendurchmesser des Driickdornes ist. <IMAGE>
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