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Abstract (en)
[origin: JPH0623494A] PURPOSE: To position a casting ring to a fixed position without displacing during operation by fitting rolls in a radiating state
in an area of the position at the casting starting point on at least one of supporting element and on the other hand, adjustably fitting the rolls at the
reverse side onto at least one of the supporting element. CONSTITUTION: A casting wheel is composed of the casting ring 30 arranging and fitting
the rolls 31a, b, 33a, b freely rotatable in the inner part. In the area of the position at the cast-starting point, the rolls 31a, b are fitted with the rigidity
through the supporting element 32 and on the other hand, the rolls at the reverse side, are disposed so as to be rotatable in a radiating state through
the supporting element 34a, b. In such a method, the deformation of the casting ring 30 caused by heating during casting, can be absorbed without
changing the position of the casting ring 30 similarly to the case of the cast- starting point. The casting ring 30 is driven from the outside through at
least one of driving element 30b connected through a transfer member 30a to the casting ring 30.

Abstract (de)
Die Erfindung bezieht sich auf ein Gießrad einer Bandgießmaschine. Das Gießrad besteht aus einem innenseitig auf frei drehbaren Laufrollen
(31a,b,33a,b) gelagerten und abgestützten Gießring (30). Im Bereich der Angießposition sind die Laufrollen (31a,b) mittels eines Stützelementes
(32) starr gelagert, während sie an der gegenüberliegenden Seite mittels eines Stützelementes (34a,b) radial anstellbar sind. Auf diese Art und
Weise können Verformungen des Gießringes (30) infolge Erwärmung beim Gießen aufgefangen werden, ohne daß sich die Lage des Gießringes
(30) in der Angießposition ändert. Der Antrieb des Gießringes (30) erfolgt von außen über mindestens ein Antriebselement (30b), das über ein
Übertragungsglied (30a) mit dem Gießring verbunden ist. <IMAGE>
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