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Abstract (en)
The profile according to the invention is joined together from a basic profile (2) and at least one shaped profile (4). The basic profile (2) and the
shaped profile (4) rest against one another in particular regions (14.1-14.5) and are connected intimately to one another at those points, for example
by spot welding, thus resulting in an overall useful thickness in these regions which corresponds to the sum of the thicknesses of the basic profile (2)
and the shaped profile (4). The basic profile (2) is expediently a profile of simple cross-section and preferably of greater thickness than the shaped
profile (4). The desired, relatively complicated shape of the overall profile, which, for example, can have projecting webs (6.1, 6.2) and rounded
sections (8.1, 8.2), is composed of the basic profile (2) and the shaped profile (4) which is generally of a more complicated shape. In comparison
with the prior art, the proposed profile structure allows a considerably more cost-effective manufacture and additionally broadens the possibilities in
terms of precision and shaping. <IMAGE>

Abstract (de)
Das erfindungsgemässe Profil ist aus einem Grundprofil (2) und wenigstens einem Formprofil (4) zusammengefügt. Grundprofil (2) und Formprofil
(4) liegen in gewissen Bereichen (14.1-14.5) aneinander und sind dort, beispielsweise durch Punktschweissung, innig miteinander verbunden,
wodurch sich in diesen Bereichen eine Gesamtnutzstärke ergibt, die der Summe der Stärken von Grundprofil (2) und Formprofil (4) entspricht. Das
Grundprofil (2) ist zweckmässig ein Profil mit einfachem Querschnitt und vorzugsweise von grösserer Stärke als das Formprofil (4). Die erwünschte,
vergleichsweise komplizierte Form des Gesamtprofils, welches zum Beispiel abstehende Stege (6.1,6.2) und abgerundete Abschnitte (8.1,8.2)
aufweisen kann, setzt sich zusammen aus dem Grundprofil (2) und dem - in der Regel komplizierter geformten - Formprofil (4). Der vorgeschlagene
Profilaufbau erlaubt im Vergleich zum Stand der Technik eine erheblich kostengünstigere Herstellung und erweitert überdies die Möglichkeiten
hinsichtlich Präzision und Formgebung. <IMAGE>
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