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Abstract (en)
[origin: WO9312277A1] A combing machine has several combing heads. Each combing head has means (3) for feeding a lap to be combed per
head and means for tearing away combed out tufts from the lap and to form a single web from all heads. In addition, the combing machine has
guiding means (14) for pneumatically carrying away the removed noil. Finally, the combing machine has a device for automatically, continuously or
periodically generating a signal that represents the proportion of noil while the machine is in operation. This device has a measurement member (19,
20) for determining the amount of noil carried away per unit of time, means for supplying a signal that represents the amount of combed material per
unit of time, and/or means for determining the amount of lap supplied per unit of time. By means of these signals settings of the combing machine
and/or of machines that precede it in the production line may be changed as required.

Abstract (fr)
Une peigneuse comprend plusieurs têtes peigneuses. Chaque tête peigneuse contient un organe (3) d'amenée d'une nappe et un organe servant
à enlever la barbe de fibres de la nappe et à former une seule bande à partir de toutes les têtes. La peigneuse comprend en outre un organe
de guidage (14) de l'évacuation par voie pneumatique de la blousse enlevée. Finalement, la peigneuse comprend un dispositif automatique de
génération continue ou périodique d'un signal qui représente la proportion de blousse pendant le fonctionnement de la machine. Ce dispositif
comprend un organe de mesure (19, 20) qui détermine la quantité de blousse évacuée par unité de temps, d'un organe générateur d'un signal qui
représente la quantité de matériau peigné par unité de temps et/ou un organe de détermination de la quantité de nappe fournie par unité de temps.
Au moyen de ces signaux on peut modifier le cas échéant des réglages de la peigneuse et/ou de machines situées en amont de celle-ci dans la
chaîne de production.
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