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Abstract (en)
When stacking sheets (1), in particular cardboard sheets, which are fed in an imbricated manner, onto a raisable and lowerable depositing platform,
it is known, during a stack change, to carry on stacking sheets in the meantime on a vertically stationary bar grid (7) which can be horizontally
introduced in the movement direction of the sheets in the stack region. In order to be able to introduce the bar grid (7) into the stack region without
disruption, it is necessary to interrupt the sheet feeds intermittently. In order to carry out the stack change without incurring losses, while sheets
(1) are fed continuously, the stack (2) is first of all lowered until its upper edge is located at a small distance beneath the bar grid (7). The bar grid
(7) is then moved into the stack region, while to the partial stack forming thereon is made to oscillate horizontally in, and counter to, the movement
direction of the sheets. For this purpose, use is made of a vibrating device (13) acting on a stop board (6). <IMAGE>

Abstract (de)
Beim Stapeln von geschuppt zugeförderten Bögen (1), insbesondere Kartonbögen, auf eine heb- und senkbare Ablageplattform ist es bekannt,
während eines Stapelwechsels auf einem vertikal ortsfesten, horizontal in Bogenlaufrichtung in dem Stapelbereich einfahrbaren Stabrost (7)
zwischenzustapeln. Um den Stabrost (7) störungsfrei in den Stapelbereich einfahren zu können, ist es erforderlich, die Bogenzufuhr zeitweise zu
unterbrechen. Um den Stapelwechsel verlustfrei durchzuführen, während kontinuierlich Bögen (1) zugeführt werden, wird zunächst der Stapel (2)
soweit abgesenkt, bis sich seine Oberkante mit geringem Abstand unterhalb des Stabrosts (7) befindet. Anschließend wird der Stabrost (7) in den
Stapelbereich bewegt, während der sich auf ihm bildende Teilstapel in eine horizontale Schwingung in und gegen Bogenlaufrichtung versetzt wird.
Dazu dient eine am Anschlagbrett (6) angreifende Rütteleinrichtung (13). <IMAGE>
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