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Abstract (en)
During rivet setting of haberdashery articles, such as snap fastener elements, a cap part 10 is used on the one side 31 of a single-ply or multi-
ply backing 30 while a functional part 20, such as a snap fastener element, is provided on the opposite side 32. The backing 30 is pierced by a
rivet shank 11 which seals the backing in an annular zone surrounding its piercing point 33. During riveting, the rivet shank undergoes a shank
deformation 15 at its end. The cap part 10 and/or the functional part 20 have tips on the sides 31 to 32 facing the backing 30. In order to obtain a
high degree of safety against tearing of the rivet setting, it is proposed to arrange a great length 27 of the tips penetrating into the backing material
30 in the region of the sealing zone 34 of the backing or at least in the region adjoining the sealing zone. <IMAGE>

Abstract (de)
Bei einer Nietbefestigung von Hartkurzwarenartikeln, z. B. von Druckknopfteilen, verwendet man einen Kappenteil 10 an der einen Seite 31 eines
ein- oder mehrlagigen Trägers 30, während auf der gegenüberliegenden Seite 32 ein Funktionsteil 20, wie ein Druckknopfteil, vorgesehen ist.
Der Träger 30 wird von einem Nietschaft 11 durchstoßen, der den Träger in einer seine Durchstoßstelle 33 umschließenden Ringzone verdichtet.
Beim Vernieten erfährt der Nietschaft eine Schaftdeformation 15 an seinem Ende. Der Kappenteil 10 und/oder der Funktionsteil 20 besitzen auf
den dem Träger 30 zugekehrten Seiten 31 bis 32 Spitzen. Um eine hohe Ausreißsicherheit der Nietbefestigung zu erhalten, wird vorgeschlagen,
eine hohe Länge 27 der ins Trägermaterial 30 eindringenden Spitzen im Bereich der Verdichtungszone 34 des Trägers oder zumindest im an die
Verdichtungszone sich anschließenden Bereich anzuordnen. <IMAGE>
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