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Abstract (en)
There is described a particularly gentle and fast process for heating yarns passing contactlessly through a heating apparatus. The process
comprises the measures of: i) preheating a heat transfer gas to a temperature which is above the desired yarn temperature, and ii) feeding the
preheated heat transfer gas into the yarn duct so that it impinges essentially perpendicularly on the moving yarn along a length such that the yarn
heats up to the desired elevated temperature within the heating apparatus, the length of the impingement zone being such that continuous removal
of the boundary layer by the impinging heat transfer gas ensures that the yarn comes into direct contact with the heat transfer gas and thus heats
up very rapidly. The process of the invention is suitable in particular for heating air jet textured yarns and for setting two-component loop sewing
thread yarns. The invention further relates to an adapted apparatus for carrying out the process. Said apparatus comprises a preheating means (2)
for the heat transfer gas (12), a duct (3) for the contactlessly moving yarn in the form of a tube (7) drilled with a plurality of holes (6) for the passage
of the heat transfer gas (12), at least one feed line (4) for the hot heat transfer gas (12) having at least one outlet (5) into a distributor chamber (13)
from where the hot heat transfer gas (12) flows into the duct (3), the holes (6) in the tube (7) being such that the heat transfer gas (12) can impinge
radially from the outside on the yarn moving contactlessly in the duct (3).

Abstract (de)
Beschrieben wird ein besonders schonendes und schnelles Verfahren zum Erhitzen von berührungslos durch eine Erhitzungsvorrichtung laufenden
Garnen. Das Verfahren umfaßt die Maßnahmen: i) Vorerwärmen eines Wärmeüberträgergases auf eine Temperatur, die oberhalb der gewünschten
Garntemperatur liegt, und ii) Zuführen des vorerwärmten Wärmeüberträgergases in den Fadenkanal, so daß dieses im wesentlichen senkrecht
auf das laufende Garn entlang einer solchen Länge einströmt, daß sich das Garn innerhalb der Erhitzungsvorrichtung auf die gewünschte
erhöhte Temperatur erwärmt, und wobei die Länge der Anblaszone so gewählt wird, daß durch ständiges Wegreißen der Grenzschicht durch
die Anströmung des Wärmeüberträgergases das Garn direkt mit diesem in Kontakt kommt und somit eine sehr rasche Aufheizung des Garnes
erfolgt. Das erfindungsgemäße Verfahren eignet sich insbesondere zum Erwärmen von luftblastexturierten Garnen und zum Fixieren von
Zweikomponenten-Schlingennähgarnen. Die Erfindung betrifft ferner eine angepaßte Vorrichtung zur Durchführung des Verfahrens. Diese
Vorrichtung ist gekennzeichnet durch eine Vorwärmeinrichtung (2) für das Wärmeüberträgergas (12), einen Laufkanal (3) für das berührungslos
laufende Garn, der aus einem Rohr (7) gebildet wird, welches mehrere Bohrungen (6) für den Durchtritt des Wärmeüberträgergases (12) aufweist,
mindestens eine Zuführleitung (4) für das erhitzte Wärmeüberträgergas (12), welche mindestens eine Mündung (5) in eine Verteilerkammer
(13) aufweist, von der aus das erhitzte Wärmeüberträgergas (12) in den Laufkanal (3) einströmt, wobei die Bohrungen (6) auf dem Rohr (7) so
angebracht sind, daß das Wärmeüberträgergas (12) radial von außen auf das im Laufkanal (3) berührungslos laufende Garn einströmen kann.
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