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Abstract (en)

In the case of a commercially available housing trough (1) for hybrid housings, which has in each case one row of holes (2) in the side walls and
which holes (2) have glazed-in connecting tabs, a second row of holes (3) is incorporated before the connecting tabs are glazed into the holes (2),
at a parallel distance apart from said first holes (2) and above them forming a gap, and the tab ends (12, 13) of conductor combs (4, 5) which are
stamped separately from sheet metal are glazed into each row of holes (2, 3). After this, both rows of connecting tabs (7, 9) are bent in a mould into
a common connecting plane with the connecting tabs (7, 9) lying side by side, and the webs (6, 8) of the conductor combs (6, 8) are subsequently
cut off from the connecting tabs (7, 9). In the case of an alternative production method, a conductor comb having a number of connecting tabs (7,
9) corresponding to the number of the two rows of holes (2, 3) is stamped out, and the tab ends (12, 13) are bent to the row separation of the holes
(2, 3), are plugged into the holes and are glazed in, and the web of the conductor comb is subsequently cut off from the connecting tabs (7, 9).
<IMAGE>

Abstract (de)

Bei einer handelsublichen Gehausewanne (1) fur Hybridgehause, die in den Seitenwéanden jeweils eine Reihe Bohrungen (2) mit eingeglasten
AnschluBBfahnen hat, wird vor dem Einglasen der Anschlu3fahnen in die Bohrungen (2), in parallelem Abstand Uber diesen auf Liicke versetzt,

eine zweite Reihe Bohrungen (3) eingebracht und in jede Reihe Bohrungen (2, 3) die Fahnenenden (12, 13) von separat aus Blech gestanzten
Leiterkdmmen (4, 5) eingeglast. Danach werden beide Reihen AnschluBBfahnen (7, 9) in einem Formwerkzeug in eine gemeinsame Anschlu3ebene
mit nebeneinander liegenden AnschluB3fahnen (7, 9) gebogen und anschlieBend die Stege (6, 8) der Leiterkdmme (6, 8) von den Anschlu3fahnen
(7, 9) abgetrennt. Bei einem alternativen Herstellungsverfahren wird ein Leiterkamm mit einer der Anzahl der beiden Reihen Bohrungen (2, 3)
entsprechenden Anzahl AnschluBBfahnen (7, 9) ausgestanzt und die Fahnenenden (12, 13) auf den Reihenabstand der Bohrungen (2, 3) gebogen, in
die Bohrungen gesteckt, eingeglast und anschlieBend der Steg des Leiterkammes von den AnschluB3fahnen (7, 9) abgetrennt. <IMAGE>
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