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Abstract (en)
During the start-up of a winding machine with a gap (S) between the contact roll (19) and the package tube (11), the disturbance, caused by the
contact of the package on the tube (11) with the contact roll (19), in the velocity (VTW) of the contact roll (19) is used for the immediate switching-
on of a controller for the control of the velocity of the spindle (9) which bears the tube (11). The time point (t1), the direction and the amount of
the change of the speed of the contact roll (19) during contact are used for correction of the rotary speed ramp of the spindle drive during the next
winding-up procedure. The misalignment as a consequence of different velocities of the surfaces of the contact roll (19) and the package (13) may
be used at any time for controlling the spindle speed, even throughout the entire cop building. <IMAGE>

Abstract (de)
Beim Anfahren einer Spulmaschine mit einem Spalt (S) zwischen der Kontaktwalze (19) und der Hilse (11) wird die bei der Beriihrung der
Spulenpackung auf der Hilse (11) mit der Kontaktwalze (19) hervorgerufene Stérung in der Geschwindigkeit (vTW) der Kontaktwalze (19) zur
sofortigen Einschaltung eines Reglers zur Geschwindigkeitsregelung der Geschwindigkeit des Dornes (9), der die Hilse (11) tragt, herangezogen.
Der Zeitpunkt (t1), die Richtung sowie der Betrag der Anderung der Geschwindigkeit der Kontaktwalze (19) bei der Beriihrung werden zur
Korrektur der Drehzahlrampe des Dornantriebes beim nachstfolgenden Spulvorgang herangezogen. Die Verstimmung durch unterschiedliche
Geschwindigkeiten der Oberflachen der Kontakiwalze (19) sowie der Spulenpackung (13) kénnen auch wahrend des gesamten Spulenaufbaues
jederzeit zur Regelung der Dorngeschwindigkeit herangezogen werden. <IMAGE>
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