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Abstract (en)
In the full-mould casting method, lost patterns (generally composed of rigid polystyrene foam) are embedded in a binder-free free-flowing moulding
material (e.g. silica sand). One difficulty with this method is filling critical parts of the pattern, such as undercuts and dome-like cavities, with the
moulding material in such a way that the said moulding material surrounds even these parts of the pattern without gaps. According to the invention,
the moulding material has beat frequency oscillations imparted to it during its entry into the mould box. The beat frequency oscillations are generated
from two fundamentals of the same or almost the same amplitude which have a variable, slightly different fundamental frequency and/or fundamental
phase. The beat frequency oscillations can act on the mould box in the horizontal and/or vertical direction. In this way it is possible to embed
patterns with extremely critical parts in a manner which meets quality requirements. <IMAGE>

Abstract (de)
Beim Vollformgießverfahren werden verlorene Modelle (meistens aus Polystyrolhartschaum) in einen rieselfähigen bindemittelfreien Formstoff (z.B.
Quarzsand) eingebettet. Dabei hat es sich als schwierig erwiesen, kritische Modellpartien wie Hinterschneidungen und kuppelartige Hohlräume
so mit dem Formstoff zu füllen, daß der Formstoff auch diese Modellpartien spaltfrei umschließt. Gemäß der Erfindung ist vorgesehen, daß
der Formstoff während seines Einlaufens in den Formbehälter in Schwebungen versetzt wird. Die Schwebungen werden dabei aus zwei in der
Amplitude gleichen oder nahezu gleichen Grundschwingungen erzeugt, die eine regelbare, leicht unterschiedliche Grundfrequenz und/oder
Grundphase aufweisen. Die Grundschwingungen können in horizontaler und/oder vertikaler Richtung auf den Formbehälter einwirken. Auf diese
Weise gelingt es, auch Modelle mit extrem kritischen Modellpartien qualitätsgerecht einzubetten. <IMAGE>
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