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Abstract (en)
[origin: US5377743A] A mold for horizontal continuous casting of steel to form large-format slab cross sections, particularly flat products, includes
a water-cooled metal casing forming the mold cavity for a slab and a brake ring for the melt feed which is supported at the mold on the pour-in side
and connects the mold with a melt supply vessel (distributor) via a connecting casting tube. In order to provide an inexpensive and particularly stable
mold, the mold is closed on the pour-in side by a metal plate along a part of the free cross-sectional area of the mold cavity. The plate has one or
more openings for receiving a break ring. An end plate which overlaps the metal plate is arranged in front of the metal plate in surface contact with
the metal plate. The end plate is provided with openings which coincide with the openings in the metal plate with respect to position and number.
Ducts for guiding cooling water are incorporated in the end plate.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Kokille für das horizontale Stranggießen von Stahl zu großformatigen Strangquerschnitten, insbesondere Flachprodukte,
bestehend aus einem wassergekühlten, den Formhohlraum für den Strang bildenden Metallmantel und an der Kokille eingießseitig gehaltenen
Brechring für die Schmelzenzufuhr, der die Kokille über ein anschließendes Gießrohr mit einem Schmelzenvorratsgefäß (Verteiler) verbindet. Um
eine kostengünstige und besonders stabile Kokille zu schaffen, wird vorgeschlagen, daß die Kokille eingießseitig durch eine metallische Platte (9)
über einen Teil der freien Querschnittsfläche des Formhohlraumes (10) verschlossen ist, die Platte (9) eine oder mehrere Öffnungen zur Aufnahme
je eines Brechringes (11) aufweist, und vor der Platte (9) eine die Platte (9) übergreifende Stirnplatte (12) in flächigem Kontakt mit der Platte
(9) angeordnet ist, die Stirnplatte (12) mit Ausnehmungen (13) versehen ist, die nach Lage und Anzahl mit den Ausnehmungen in der Platte (9)
übereinstimmen und in die Stirnplatte (12) Kanäle (14) zur Kühlwasserführung eingearbeitet sind. <IMAGE>
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