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Abstract (en)
[origin: CA2094544A1] A process and a device for the continuous chipping of timbers of different length. To increase the chipping performance, in
the execution of the sawing cut or directly thereafter, at least one supporting element for supporting the leading end face of a long timber pack and
the posterior end face of a short timber pack is directed into the sawing plane. Directly adjoining the short timber pack, a just sawn-off short timber
pack, together with the supporting element enclosed between them, is conveyed forward by one advancement cycle in the same direction. The
supporting element, following the conclusion of the advancement cycle, is conveyed back into the directing-in area of the sawing plane, and each
short timber pack is supportingly transported, free from any structural distortion, up to the chipping tool.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Zerspanen von Hélzern (6) unterschiedlicher Lange. Zur
Steigerung der Zerspanungsleistung wird verfahrensméBig vorgeschlagen, daB bei der Ausfiihrung des Trennschnitts (10,11) oder unmittelbar
anschlieBend in die Trennebene (12) zumindest ein Abstiitzelement (22) zur Abstltzung der vorlaufenden Stirnflache des Langholzpaketes (6)
sowie der rlckseitigen Stirnflache des Kurzholzpaketes (13) eingesteuert wird, daB unmittelbar anschlieBend mit diesem das gerade abgetrennte
Kurzholzpaket (13) mit dem dazwischen eingeschlossenen Abstltzelement (22) in gleicher Richtung um einen Vorschubtakt vorgeférdert werden,
daB das Abstitzelement (22) nach Abschluf3 dieses oder eines weiteren Vorschubtaktes wieder zuriickgeférdert wird in den Einsteuerungsbereich
(12) der Trennebene, und daf3 jedes Kurzholzpaket (13) gefligeverschiebungsfrei bis zum Zerspanungswerkzeug (5) transportiert wird. <IMAGE>
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