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Abstract (en)
[origin: WO9221560A1] Laminar flow of air in a boundary layer adjacent a face of an aircraft component exposed to air flow over it has been
controlled by injecting air into the boundary layer or by withdrawing air from it through a multitude of small holes drilled through the component. To
avoid the disadvantages of drilling holes a low drag component (12) is provided which includes a cellular face region (13) which includes a front
face (15) exposed to air flow and which has an open celled structure which permits gaseous fluid flow through the face (15) of the component (12).
Manifolds (41) are provided at the rear of the face region (13) to permit or cause gaseous fluid flow from or to the boundary layer through the open
celled structure of the face region. In one form, the face region is made from a porous permeable thermoplastics material by powder sintering the
thermoplastics material.

Abstract (fr)
On régule un écoulement d'air laminaire, dans une couche limite contiguë à une face d'un élément d'avion exposée à un écoulement d'air, en
injectant de l'air dans la couche limite ou en enlevant de l'air de celle-ci par une multiplicité de petits trous percés à travers l'élément. Afin d'éviter
les inconvénients liés au perçage de trous, on utilise un élément à faible traînée (12) qui comprend une zone de face alvéolaire (13) dont une face
avant (15) est exposée à un écoulement d'air et qui présente une structure alvéolaire permettant à un fluide gazeux de s'écouler à travers la face
(15) de l'élément (12). Des collecteurs (41) sont prévus à l'arrière de la zone (13) de face afin de permettre à un fluide gazeux de s'écouler ou de
faire en sorte que le fluide gazeux s'écoule vers ou à partir de la couche limite à travers la structure alvéolaire de la zone de face. Selon un mode de
réalisation, cette zone est fabriquée à partir d'un matériau thermoplastique perméable et poreux selon un procédé qui consiste à effectuer le frittage
sous forme de poudre du matériau thermoplastique.
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