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Abstract (en)
This terminal possesses, in its contact region, a thickness of nickel essentially devoid of metallic surface coating, this thickness of nickel
being coated with a layer of a lubricating agent bonded to the nickel. The lubricating agent may be especially a fluorinated polymer, such as a
poly(perfluoroalkylether) or a non-fluorinated polymer, such as a poly(phenylether). It has a contact resistance of less than 400 m OMEGA and a
friction coefficient of less than 0.4, these criteria being fulfilled from the first connection operation and during at least 50 successive connection/
disconnection operations, preferably at least 500 successive operations. A suitable method comprises the steps consisting in: (a) manufacturing
a contact terminal having a thickness of nickel in its contact region; (b) coating this thickness of nickel with a layer of a lubricating agent; and (c)
bonding the lubricating agent to the nickel, for example by polishing, beneath the lubricant, the surface of the nickel.

Abstract (fr)
Cette borne comporte, dans sa région de contact, une épaisseur de nickel essentiellement dépourvue de revêtement métallique superficiel, cette
épaisseur de nickel étant revêtue d'une couche d'un agent lubrifiant accroché sur le nickel. L'agent lubrifiant peut notamment être un polymère fluoré
tel qu'un poly(perfluoroalkyléther), ou un polymère non fluoré tel qu'un poly(phényléther). Elle présente une résistance de contact inférieure à 400
mΩ et un coefficient de frottement inférieur à 0,4, ces critères étant respectés dès la première manoeuvre de connexion et pendant au moins 50
manoeuvres successives de connexion/déconnexion, de préférence au moins 500 manoeuvres successives. Un procédé approprié comprend les
étapes consistant à : (a) fabriquer une borne de contact présentant une épaisseur de nickel dans sa région de contact ; (b) revêtir cette épaisseur de
nickel d'une couche d'un agent lubrifiant ; et (c) accrocher sur le nickel l'agent lubrifiant, par exemple par polissage sous lubrifiant de la surface du
nickel.
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