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Abstract (en)
[origin: WO9222390A1] The invention relates to an extrusion die tool for producing a hard metal or ceramic rod with at least one twisted internal bore
(14). The nose (3) of the nozzle (2) has a smooth cylindrical channel (4). A bearer (6) is fitted coaxially inside the nozzle (2) which has a plurality
of elastic threads (9) and/or channels or bores corresponding to the desired number of internal bores for the thread-shaped pressing of a plastic
material into the extruded material. The bearer (6) and the nozzle nose (3) are rotary, i.e. they rotate about their longitudinal axes. The pitch of the
twisted internal bores (14) produced is thus determined by the rotation speed of the thread bearer (6) and/or the nozzle nose (3) and the rate of flow
of the extruded material. Rod blanks with high-precision helical internal bores (14) can thus be produced.

Abstract (fr)
Une matrice a extrusion permet de fabriquer des barres en métal dur ou en céramique ayant au moins un passage hélicoidal intérieur (14). Le
nez (3) de la buse (2) comprend un canal cylindrique lisse (4). Un support (6) monté coaxialement a l'intérieur de la buse (2) porte plusieurs fils
(9) élastiques et/ou comprend des canaux ou passages pour faire pénétrer de maniére filiforme une matiére plastique dans le courant de matiere
extrudée, le nombre de fils élastiques (9) correspondant au nombre voulu de passages intérieurs (14). Le support (6), ainsi que le nez (3) de la
buse, sont rotatifs, c'est-a-dire que chaucun tourne autour de son axe longitudinal. L'angle d'hélice des passages intérieurs hélicoidaux (14) ainsi
générés est donc déterminé par la vitesse de rotation du porte-fils (6) et/ou du nez (3) de la buse, ainsi que par la vitesse d'écoulement de la
matiére extrudée. On peut ainsi fabriquer des ébauches de barres avec des passages intérieurs hélicoidaux (14) de haute précision.
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