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Abstract (en)
The method and the device for preparing sheets (30) for packaging make it possible to cut out a packaging sheet from a strip (3) and to present it
opposite the box (packet) (20) to be packaged. By carrying out, first of all, a precut (32), leaving a few points of attachment (32A) remaining between
the end of the strip and the precut sheet (31), then by imparting a movement of accelerated displacement to the said sheet, it is entirely separated
from the strip and a space is created between the end of the strip and the cut sheet. In this manner, the risk of jamming of the packaging machine is
avoided, while simplifying the synchronisation of the various elements of the device which makes it possible to operate the packaging machine (1) at
a high production rate. <IMAGE>

Abstract (fr)
Le procédé et le dispositif de préparation de feuilles d'emballage (30) permettent de découper une feuille d'emballage a partir d'une bande (3) et de
la présenter en face du paquet (20) a emballer. En effectuant tout d'abord une prédécoupe (32) laissant subsister quelques points d'attache (32A)
entre |'extrémité de la bande et la feuille prédécoupée (31), puis en imprimant un mouvement de déplacement accéléré a ladite feuille, on la sépare
entierement de la bande et on créé un espace entre I'extrémité de la bande et la feuille découpée. De cette maniére, on évite le risque de bourrage
de la machine d'emballage tout en simplifiant la synchronisation des divers éléments du dispositif, ce qui permet de faire fonctionner la machine
d'emballage (1) a haute cadence. <IMAGE>
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