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Abstract (en)
The casting ladle (1) can not only be pivoted, by means of the tilting drive (3) and the tensile element (4), about a fixed tilting axis (6) in order to pour
molten metal (1a) into a casting mould (2) or to interrupt the casting operation but the tilting axis (6) can be raised and lowered by a certain amount
(h) by means of a lifting drive (11). Lifting and lowering movements of the tilting axis (6) are used to ensure that the tilting movement of the casting
ladle (1) takes place approximately about the centre of gravity (S) of the molten metal (1a). Compensating flows and wave movements of the molten
metal during the forward and rearward tilting of the casting ladle (1) are thereby prevented in an effective manner and the processes which occur
at the beginning and ending of pouring are less complex and can be controlled reliably. The lifting drive (11) and the tilting drive (3) can be used to
raise the casting ladle (1) additionally in order to move it further towards the centre of the casting mould during the initial pouring operation while
maintaining a certain safety clearance with respect to the casting mould (2). <IMAGE>

Abstract (de)
Die Giesspfanne (1) kann nicht nur mittels des Kippantriebes (3) und des Zugorganes (4) um eine ortsfeste Kippachse (6) geschwenkt werden,
um Schmelze (1a) in eine Giessform (2) zu giessen bzw. den Giessvorgang zu unterbrechen, sondern die Kippachse (6) kann mittels eines
Hubantriebes (11) um einen bestimmten Betrag (h) gehoben und gesenkt werden. Durch Hub- und Senkbewegungen der Kippachse (6)
erfolgt die Kippbewegung der Giesspfanne (1) etwa um den Schwerpunkt (S) der Schmelze (1a). Damit werden Ausgleichsströmungen und
Wellenbewegungen der Schmelze beim Vor- und Rückwärtskippen der Giesspfanne (1) wirksam verhindert, und es werden eindeutigere, zuverlässig
steuerbare Vorgänge bei Giessbeginn und bei Beendigung des Giessens erzielt. Der Hubantrieb (11) und Kippantrieb (3) können dazu benutzt
werden, die Giesspfanne (1) zusätzlich anzuheben, um sie beim ersten Giessvorgang unter Einhaltung eines bestimmten Sicherheitsabstandes zur
Giessform (2) weiter gegen die Mitte der Giessform vorzuschieben. <IMAGE>
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